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Calidad y Servicio:

Desde su fundacién en 1971, Sanmetal S.A. se
industriales operando en cinco divisiones
termoplasticos, elementos de estanqueidad,

METALES Y TERMOPLASTICOS

En metales Sanmetal S.A. trabaja fundamentalmente
con bronce, aluminio, laton, cobre y fundicién aunque
también disponemos de un catalogo de acero y grafito.
Sanmetal S.A. ofrece una gran variedad de productos
termoplasticos destinados a mdultiples aplicaciones:
nylon, teflén, PVC, polietileno y polipropileno, arnite,
baquelita, delrin, policarbonato y metacrilato, celotex,

adiprene, akulon GX y Tecam entre otros.

TIENDA ABIERTA AL PUBLICO

e Amplia gama de productos de estan- ESTANQUEIDAD
queidad.

e Componentes de neumética e hidraulica. ) ) N
o . » . Sanmetal S.A. trabaja con marcas de reconocido prestigio
e Servicio de mecanizacién de perfiles

de estanqueidad sobre plano o de a nivel mundial, como son Busak-Shamban (Polypac,

medidas especificas. Sealing Parts, Forsheda y Dowty) y GAPI, disponiendo de

e Resto de catalogo en funcién del stock. cada uno de ellos del programa completo de estanqueidad.

Buscamos la Fidelidad

SANMETAL S. A. entiende la aplicacion de la politica
de calidad como el medio primordial para satisfacer
plenamente las expectativas de sus clientes. Se basa en
dos pilares fundamentales, la seleccién de los mejores
suministradores de materiales, y la gestion mas eficaz de

nuestro sistema de distribucion.

Todos los productos que ofrece Sanmetal S.A. estan
avalados y garantizados por las diferentes marcas, y
nuestro Sistema de Gestion de la Calidad esta certificado

por la norma ISO 9001:2008.
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Nuestro Compromiso

dedica a la comercializacién y distribucion de componentes
principales: metales (tanto férricos como no férricos),
hidraulica y neumatica.

Nuestra mayor riqueza es nuestro
PIEZAS MECANIZADAS SEGUN PLANO equipo: una plantilla cualificada
formada por profesionales vetera-
Disponemos de un servicio de mecanizacion de nos ala que se suman nuevas

. , ) ) incorporaciones de titulados
piezas segun plano que viene ofreciendo desde

universitarios.
hace mas de 5 afos para diametros de hasta
260 mm en 24 horas y de 48 horas para diametros

superiores.

SAD

En el marco de un ambicioso
proyecto de crecimiento y

profesionalizacion de la
empresa, que incluye una
serie de acciones de
renovacion y modernizacion,
Sanmetal S.A. dispone desde
2007 de un nuevo sistema

= 4 = informatico de gestion

y Ia SatISfaCCI On d el C I Iente integral de todos los
departamentos de la

empresa.
Nuestros clientes valoran muy positivamente la atencién
y el asesoramiento técnico prestado por el departamento

comercial, asi como la calidad y la amplia gama de
productos que ofrece en metales y termoplasticos. ,{Q QlikView

En la actualidad se trabaja para mejorar la gama de

A finales de 2010, Sanmetal S.A.
implanta un Cuadro de Mando

productos en estanqueidad, neumatica e hidraulica y en

agilizar los plazos de entrega de todos los productos a . .
Integral por medio de QlikView, la

través de una mejor gestion interna. X i herramienta lider en el mercado
de Business Intelligence (BI)

desarrollada por la empresa sueca

Certificado 1SO 9001 : o

Qliktech con Comex Grupo Ibérica

como partner.
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Casquillos sinterizados en bronce autolubricado

Informacion técnica

Materiales

Los casquillos sinterizados en bronce autolubricado
se fabrican a partir de polvo de bronce de composicion
90% de cobre y 10% de estano através de la tecnologia
pulvimetalirgica que le confiere una estructura porosa.

El casquillo es sinterizado para dotarlo de una resistencia
y una dureza especificas y posteriormente es calibrado a
las dimensiones y tolerancias requeridas. Posteriormente
se impregnan con aceite conforme a las designaciones
ISO 100 (Tmax = 100°C y viscosidad = 5,7-8,3 °E a 50°C).
Algunos de los principales aceites utilizados son: Repsol,
Cepsa, Shell, Kllber, Aries pesado, Delfin 7, Tellus Oil 100
y Lamora 100.

Funcionamiento

Cuando el eje empieza a girar arrastra el aceite que se en-
cuentra en la superficie de contacto, creando simultanea-
mente calor de friccion y una accién de bombeo que agiliza
la recirculacion del aceite existente entre los poros. Se crea
asi una pelicula de lubricante entre el eje y el casquillo que
disminuye el coeficiente de rozamiento entre los materiales
en friccion. Al detenerse la rotacion, el aceite es reabsor-
bido por la estructura porosa del casquillo por efecto de
capilaridad.

Propiedades
Densidad 6,5 gr/cm?
Porosidad 18-22%
Resistencia a la traccion 70 N/mm?
Dureza 25 (HB10)
Carga maxima 200 Kp/cm?
Velocidad maxima 6 m/s
Coeficiente de friccion 0,10 aprox.
Factor P-V 18 Kp/cm?m/s
Rango de temperaturas -20°C - 100°C

Las caracteristicas principales de este material son:

e |gual resistencia a la corrosion que el cobre macizo,
es decir, buena en presencia del agua o de &acidos no
oxidantes.

¢ Facilidad de transmision del calor.

e Elevada conductividad eléctrica, especialmente in-
teresante en maquinas donde la electricidad estatica
puede ser un problema (industria textil).

e La velocidad de rotacién maxima es una de las mas
elevadas en el campo de aplicacion de casquillos. Son
ideales para movimientos de giro de gran velocidad y
poca carga.

e |La estructura porosa del casquillo actia como un filtro
que elimina las impurezas que pueda tener el lubrican-
te.

e No existen pérdidas de lubricante por goteo o derra-
me.

¢ Apto en requerimientos de trabajo silencioso.

Tels

LLos casquillos son compatibles con las normas: Sint A50,
AFNOR FUE 10.62, ASTM B438 1 Il y BP25.

LLa vida util de un casquillo sinterizado es de unas 10.000
horas, mientras continlia con el aceite y el desgaste sea
del orden de unas centésimas.

Aplicaciones

Algunas de las principales aplicaciones de los casquillos en
bronce sinterizado son: electrodomésticos (aspiradores,
secadoras, batidoras, etc.), equipos de oficina (impreso-
ras, fax, etc.), bombas de diversos fluidos, bobinadoras en
maquinaria textil y motores eléctricos en general.

Almacenamiento

Deben ser almacenados en bolsas de plastico lejos de
substancias que los puedan corroer asi como de materia-
les porosos, como el papel, que puedan absorber el aceite
de su interior.

Mecanizacion

Debido a la porosidad del casquillo es necesario mecani-
zarlo en seco, sin taladrinas ni aceites de corte. El meca-
nizado es similar al de los metales de aleacion ligera. Para
evitar la obturacion de los poros, se aconseja el empleo de
herramientas de carburo de wolframio del tipo k20.

Desbaste Acabado

Velocidad de corte 180-200 m/min 140-200 m/min

Avance 0,1 - 0,2 mm/vuelta 0,1 mm/vuelta

Prof. de pasada <1 mm 0,1-04

. 976 47 20 18 » 638 66 02 60 » Fax 976 47 09 83

Después de la mecanizacion es necesario sumergir el cas-
quillo en un bafo de aceite a 90°C y dejar enfriar a tempe-
ratura ambiente dentro del mismo aceite.

Ejemplo de calculo

Fuerza radial maxima admisible para un casquillo de refe-
rencia A-20-26-25 girando a 1.500 rpm.

m-Di-N  7-:20-1500
V= = =1,57m/s
60-10° 60-10°

P-v=18 P=18/1,57=11,46 Kp/cm?

P=F/S F=S-P=Di-L-P=2-2,5-11,46 0
F= 57,3 Kp |

"‘;=|=;--
V: velocidad N: rom |
i

D: diametro interior P: carga SR
L: longitud F: fuerza .

>
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Casquillos sinterizados en bronce autolubricado

[ I:tI:::frt:g) &Z’:ﬂg) Longitudes posibles (L)
[ A 2 2 3
A 3 6 4 5 7 8 10
[ oo A 4 6 4 5 6 8 10
A 4 7 3 4 6 8 10 12
A 4 8 3 4 5 6 8 10 12
A 5 8 4 5 8 10 12 15 16
A 5 9 4 5 8 10
A 5 10 5 6 8 10 12 15
A 6 9 4 6 10 12 15 16
A 6 10 4 5 6 10 12 14 15 16
A 6 12 5 6 10 12 15 16
A 7 10 5 8 10
A 7 11 8 10
A 7 12 10 15
A 8 10 6 8 10 15
A 8 11 6 8 10 12 16 20
A 8 12 6 8 10 12 15 16 20
A 8 14 8 10 12 15 16 20
A 8 15 10 13 15
A 8 16 8 12 18
A 9 12 6 10 14
A 9 13 10 12 14
A 9 14 10 12 15 20
A 10 13 10 12 15 16 19 20 25
A 10 14 8 10 12 13 14 15 16 18 20 25
A 10 15 10 12 15 16 20 25
A 10 16 8 10 12 15 16 20 25
A 10 18 10 12 15 16 20 25
A 10 20 13 15 22 24
A 11 15 10 15 20 25
A 11 17 15 20
A 12 14 10 12 15 16 18 20
A 12 15 10 12 14 15 16 18 20 25
A 12 16 8 10 12 15 16 18 20 25
A 12 17 10 12 15 16 20 25
A 12 18 8 9 10 12 15 16 20 25 30
A 12 20 12 15 20 25 30
A 14 18 10 14 15 18 20 22 24 25 28
A 14 20 10 12 14 15 18 20 22 25 28 30
A 14 22 15 20 22 25 30
A 15 18 10 15 20 25 30
A 15 19 10 15 16 20 25 32
A 15 20 10 12 15 16 20 25 30
A 15 21 10 15 16 20 25 32
A 15 22 15 16 20 25 30
A 16 19 14 15
A 16 20 12 14 15 16 20 24 25 30 32
A 16 22 12 15 16 20 25 30 32 35 40
A 16 24 30
A 17 22 15 20 25 30 35
A 18 22 12 13 15 18 20 22 25 28 30 36
A 18 24 12 15 18 20 22 25 28 30 35 36
Todas las unidades estan en mm.
‘ Tels. 976 47 20 18 » 638 66 02 60  Fax 976 47 09 83
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Casquillos sinterizados en bronce autolubricado A

Casquillos cilindricos tipo A

Ref Diametro Diametro
. Interior (d) Exterior (D)

Longitudes posibles (L)

> > > > > >

A
A
A
A

Todas las unidades estan en mm.
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B Casquillos sinterizados en bronce autolubricado

Diametro Diametro LIEIEED Espesor

Interior (d) Exterior (D) \:gl\z};i Valona (e)

Todas las unidades estan en mm.

,w Tels. 976 47 20 18 » 638 66 02 60 ¢ Fax 976 47 09 83
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Casquillos sinterizados en bronce autolubricado

Diametro
Ref. Valona

Interior (d) Exterior (D) (Dval)

Barras macizas para mecanizar tipo TB

Diametro
(D)

Ref. Longitudes (L)

| | = | s 2

40 80

NN
N

TB 105 120

Diametro Diametro Espesor
Valona (e)

Barras huecas para mecanizar tipo TD

Diametro = Diametro
Interior Exterior Longitudes (L)
(o])) (De)

v | e | o | m

| | e | | s m
| | e | w | s m

D 98 142 65 120

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos sinterizados en bronce autolubricado

Arandelas normalizadas tipo EF

Diametro Diametro
Interior (d) Exterior (D)

Espesor (e)

Diametro Diametro

Interior (Di) ~ Exterior (Desf)  -on9itud (L)

Diametro Diametro = Diametro
Interior Exterior cuello L
(Di) (Desf) (Dc)

Longitud

D 12 23 17,5 18

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos autolubricados en aceroy PTFE

Informacion técnica

Materiales

Fabricados a partir de bandas de un material compuesto
de tres capas:

PTFE + Bisulfuro de Molibdeno de 0,01 a 0,03 mm de
espesor. Se trata de la superficie de contacto del eje con
el casquillo. Tanto el PTFE como el bisulfuro de molibdeno
son conocidos por sus excelentes caracteristicas antifric-
cion y antidesgaste.

Bronce sinterizado. Permite la union de la capa de PTFE
+ bisulfuro con la siguiente capa. En las primeras fases de
rodadura se combina con el PTFE afiadiendo a la superfi-
cie de contacto las cualidades del bronce, proporcionando
una buena conductividad térmica que permite la evacua-
cion de calor generado por la friccion.

Acero de bajo contenido en carbono. Es la parte es-
tructural del casquillo que le confiere y mantiene la forma.
Este esta recubierto externamente con una capa de esta-
fno como proteccion superficial, impidiendo notoriamente
la corrosion del casquillo. Dicho tratamiento superficial, ob-
tenido por precipitacion electrolitica, colorea la superficie
con un tono plateado.

NORMA: ISO 3547 / DIN 1494

Propiedades mecanicas

140/250 N/mm?
2,0m/s
0,03 -0,20

Carga maxima (din/est)

Velocidad maxima

Coeficiente de friccion
PV limite

(interm.-continuo)

1,8 N/mm? - m/s

Resistencia a la corrosion

La resistencia a la corrosion del acero se incrementa no-
tablemente mediante el estafado superficial. Grasas y re-
tenes pueden prevenir ademas la corrosion, aislandolo del
ambiente exterior, si bien este es un casquillo apto para
medios estancos o en los que el ambiente es seco y lim-

pio.

Nota:

Segun la directiva europea 2002/95/EC,
pendiente de transponer en ley, los cas-
quillos no podran tener plomo y se distin-
guiran por su interior rojo.

Tels. 976 47 20 18 » 638 66 02 60 ® Fax 976 47 09 83

Debe evitarse el contacto con:
* Metales alcalinos fundidos
* Acidos oxidantes
e Substancias con base de hidréxido de amonio
e Fluor libre

Para una mayor resistencia a la corrosion pueden utilizarse
casquillos de la Serie UB o de la Serie SB, respetandose
las medidas y tolerancias de todas las dimensiones.

Temperaturas

Los limites de funcionamiento a régimen constante van de
los -200 °C a los 280 °C.

Aplicaciones
e Véalvulas.
e Equipos de oficina como impresoras.
e Amortiguadores.
e Cilindros neumaticos o hidraulicos.

Una cualidad destacable de estos casquillos es que pre-
sentan una pared muy delgada, posibilitando la reduccion
de tamafo de mecanismos y maquinas. Por otro lado, no
existen valores de diametro maximo que no se puedan fa-
bricar.

Ejemplo de calculo
Ver pagina 5.

>
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Casquillos autolubricados en acero y PTFE

Diametros Nominales  Espesor de pared d montado
f

d D Min. Max. Min. Max.

3 3,000 | 3048 | 3 4
UA 4 55 0,73 075 | 03103 | 4000 | 4048 | 3 4 6 10

UA 5 7 4990 | 5055 | 5 8 10

UA 6 8 5000 @ 6055 | 4 6 8 10

UA 7 9 6,990 | 7,055 | 10

UA 8 10 7000 @ 8055 | 6 8 10 12

UA 10 12 9,090 10058 | 8 10 12 15 20
UA 12 14 11,990 | 12058 @ 8 10 12 15 20 25
UA 13 15 008 | 1,005 | 05 | 03 | 12990 | 13058 @ 10 20

UA 14 16 13990 | 14058 @ 5 6 10 12 15 20 25
UA 15 17 14990 | 15058 @ 10 12 15 20 25
UA 16 18 15990 | 16,058 @ 10 12 15 20 25
UA 17 19 16,990 | 17,061 @ 15 20

UA 17 21 16,990 = 17,061 | 20

UA 18 20 17,990 @ 18061 @ 10 12 15 20 25
UA 20 22 19,990 | 20,061 | 10 15 20

UA 20 23 19,990 | 20071 | 10 15 20 25 30
UA 22 25 21,990 | 22071 | 15 20 25 30

UA 22 26 1,475 | 1,505 | 08 | 04 | 51990 | 20071 | 20

UA 24 27 23,990 | 24071 | 15 20 25 30

UA 25 28 24990 | 25071 | 12 15 20 25 30 40 50
UA 28 32 27,000 | 28085 @ 15 20 25 30

UA 30 34 20,000 | 30,085 @ 10 15 20 25 30 40
UA 32 36 31,000 @ 32,085 | 20 30 40

UA 35 39 1,97 | 2005 | 1 | 06 | 34990 | 35085 | 20 30 35 40 50
UA 37 41 36,000 | 37,085 | 20

UA 40 44 30,000 | 40,085 | 20 30 40 45 50
UA 45 50 44,990 | 45105 | 20 30 40 45 50
UA 48 53 47,090 | 48,105 | 30

UA 50 55 49,990 | 50,110 | 20 25 30 40 50 60
UA 55 60 54,990 | 55110 | 20 25 30 40 50 55 60
UA 60 65 2,46 2505 | 1,2 | 08 | 59990 | 60,110 | 20 30 40 50 60 70
UA 65 70 64,990 | 65110 | 30 40 50 60 70
UA 70 75 69,990 | 70,110 | 40 50 60 70

UA 75 80 74,900 | 75110 | 40 50 60 70 80
UA 80 85 80,020 @ 80,155 | 60 80 100

UA 85 90 85,020 | 85155 | 60 100

UA 90 95 90,020 | 90,155 @ 50 60 100

UA 95 100 95020 | 95155 | 60 100

UA 100 105 e 249 | 14 1 08 | 440000 | 100,155 50 60 70 80 100 115
UA 105 110 105,020 | 105,155 | 60 100 115

UA 110 115 110,020 | 110,155 | 35 60 100 115

UA 115 120 115,020 | 115,155 | 50 60 70 115

UA 120 125 120,070 | 120,210 | 50 60 100

UA 125 130 125,070 | 125210 | 60 100

UA 130 135 130,070 | 130,210 | 60 100

UA 135 140 135,070 | 135,210 | 60 100

UA 140 145 140,070 | 140210 | 30 60 100

UA 145 150 145,070 | 145210 | 60 100

UA 150 155 150,070 | 150,210 | 60 100

UA 155 160 155,070 | 155,210 | 60 100

UA 160 165 160,070 | 160,210 | 60 80 100

UA 165 170 165,070 | 165,210 | 60 100

UA 170 175 170,070 | 170,210 | 60 100

UA 175 180 175,070 175,210 60 100

UA 180 185 180,070 | 180,216 | 60 80 100 120

UA 185 190 2415 | 2465 | 1,4 | 08 | 185070 | 185216 | 60 70 100

UA 190 195 190,070 | 190,216 | 60 100

uaA | 200 205 200,070 | 200,216 | 60 100

uA | 205 210 205,070 | 205,216 | 60 100

uA | 210 215 210,070 | 210,216 | 60 100

uA | 215 220 215,070 | 215,216 | 60 100

UA | 220 225 220,070 | 220,216 | 60 100

ua | 230 235 230,070 | 230,216 | 60 100

UA | 240 245 240,070 | 240,216 | 60 100

ua | 250 255 250,070 | 250,222 | 60 100

ua | 260 265 260,070 | 260,222 | 90

ua | 280 285 280,070 | 280,222 | 60 100

ua | 300 305 300,070 | 300,222 | 60 100

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos autolubricados en aceroy PTFE

Diametros Nominales Espesor de pared Espesor d montado

d in. Max. Valona Min. Max.

6 5,990 6,055 8
UB 8 10 15 7,990 8,055 55 7.5 9.5

uB 10 12 18 0990 | 10058 | 7 8 9 12 17
uB 12 14 20 11,990 | 12058 | 7 9 12 17

uB 14 16 22 e U 05 1 03 | 43900 | 14058 @ 12 17

uB 15 17 23 14900 | 15058 | 9 12 17

uB 16 18 24 15990 @ 16,058 @ 12 17

uB 18 20 26 17,000 | 18061 | 12 17 22

uB 20 23 30 19,990 | 20,071 |11,5 16,5 21,5

uB 25 28 35 1.3 1,6 15 | 08 | 04 | 51000 | 25071 |11,5 165 21,5

uB 30 34 42 20,000 | 30,085 @ 16 26

uB 35 39 47 1,8 2,1 2 1 | 06 | 34990 | 35085 16 26 g
uB 40 44 53 39,000 | 40,085 @ 16 26 -
uB 45 50 58 44,900 | 45105 | 16 26 30 40

uB 50 55 65 49,990 | 50,110 | 20 30 40

uB 55 60 70 23 25 25 | 1.8 | 06 | 54990 | 55110 | 30 40

uUB 60 65 75 59,990 60,110 | 30 40

Arandelas de friccion tipos UW

[0] s +0,12 H 0,4 Espesor (e)
-0,25 -0,12 -0,1 Nominal

uw 8 16 12 1 155,
uw 10 20 15 1,5 1,5
uw 12 24 18 1,5 D)
uw 14 26 20 2 1,5
uw 16 30 22 2 155
uw 18 32 25 2 1,5
uw 20 36 28 3 1,5
uw 22 38 30 3 1,5
uw 24 42 33 3 i85,
uw 26 44 35 3 1,5
uw 28 48 38 4 15
uw 32 54 43 4 1,5
uw 38 62 50 4 155
uw 42 66 54 4 1,5
uw 48 74 61 4 2

uw 52 78 65 4 2

uw 62 90 76 4 2

uw 65 80 - - 2,5
uw 65 85 - 2,5
uw 70 100 - - 2

uw 82 98 - - 2

uw 82 98 - - 2,5
uw 82 107 - - 2,5
uw 90,4 115 - - 2,5
uw 97 123 - - 2,5
uw 100 145 - - 2

uw 127 164 - - 2,5
uw 160 198 - - 2,5

Laminas de friccion tipos US

Rt A 50 g 20 0
0 0 -0,05
us 0,97
us 1,42
us 125 1,92
us 2,45
us 3,08
us 500 0,97
us 1,42
us 200 1,92
us 2,45
us 3,08

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos con mantenimiento en bronce y POM
Informacion técnica

Materiales

El material con el que estan fabricados consta de tres finas
capas.

Resina acética (POM) de 0,30 a 0,50 mm de espesor. Se
trata de la superficie de contacto entre el eje y el casquillo,
de excelentes cualidades anti-desgaste y anti-friccion, que
presenta unas cavidades en las que se situa el lubricante
que es liberado en pequenas cantidades durante la roda-
dura. Estas cavidades permiten la absorcion de impurezas
que podrian deteriorar el gje.

Bronce sinterizado. Permite la correcta transmision de
calor generada por la friccion de la rodadura entre la capa
de POM vy el exterior del acero.

Acero de bajo contenido en carbono. Es la parte es-
tructural del casquillo que le confiere su forma. Proporciona
la resistencia estructural requerida y una muy buena con-
ductividad térmica. Esta recubierta por una capa de cobre
que impide la corrosion del casquillo y que colorea su su-
perficie con un tono cobreado.

Propiedades mecanicas

140/250 N/mm?
2,0 m/s
0,05-0,20

3 N/mm? - m/s

Carga maxima (din/est)

Velocidad maxima

Coeficiente de friccion
PV limite

e Apto para funcionamiento en seco. Sin lubricacion
adicional.

¢ Bajo mantenimiento gracias a los largos intervalos de
relubricacion necesarios.

¢ Bajo desgaste.

e Aplicable en movimientos oscilatorios y de trasla-
cion.

e Resistencia a impactos producidos en el gje.

* Bajo coeficiente de friccion.

e Apto para el trabajo en ambientes sucios.
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Resistencia a la corrosion

La resistencia a la corrosion a diferentes sustancias puede
observarse en la siguiente tabla:

Acidos fuertes mala
Acidos débiles mala
Disolventes buena
Lubricantes aceptable
Agua aceptable
Agua de mar mala

Para una mayor resistencia a la corrosion pueden utilizarse
casquillos de la Serie UB o bien Serie-SB, respetandose
las medidas y tolerancias de todas las dimensiones.

Temperaturas

Los limites de funcionamiento a régimen constante van de
los -40 °C alos 130 °C.

Lubricacion

Los casquillos de la Serie X deben lubricarse preferente-
mente con grasas que no ataquen los materiales que lo
componen. Algunos ejemplos de grasas apropiadas son
Elf Rolexa 1, BP Energrease LS2, Shell Albida R2 o Tivela
A.

Aplicaciones

Presentan una capacidad de absorciéon de particulas en
medios sucios, por lo que son adecuados para:

e Maquinaria agricola y minera.

e Equipos utilizados en la construccion.
e Maquinaria para la hosteleria.

e Cilindros neumaticos e hidraulicos.

Ejemplo de calculo
Ver pagina 5.
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Casquillos con mantenimiento en bronce y POM

Diametros Nominales Espesor de pared d montado
f1 Longitudes

d D Min. Max. Min. Max.

XA 8 10 8,040 8,107 8 10 | 12

XA 10 12 10,040 10,110 10 12 15 20

XA 12 14 12,040 12,110 10 12 15 20 | 25
XA 14 16 0,955 0,980 0,5 | 0,3 14,040 14,110 15 20 | 25

XA 15 17 15,108 15,040 10 12 | 15 20 25
XA 16 18 4 16,040 16,110 15 20 | 25

XA 18 20 18,040 18,111 15 20 | 25

XA 20 23 20,050 20,131 10 15 20 25 | 30
XA 22 25 1,445 1,475 0.8 | 04 22,050 22,131 15 20 25 30

XA 24 27 24,050 24,131 15 20 25 30

XA 25 28 25,050 25,131 12 15 | 20 25 30
XA 28 32 28,050 28,131 20 25 30

XA 30 34 6 30,060 30,155 15 20 25 30 | 40
XA 32 36 1,935 1,970 1,0 | 0,6 32,060 32,155 20 30 35 40

XA 35 39 35,060 35,155 20 30 35 40 50
XA 40 44 40,060 40,155 20 30 40 50

XA 45 50 45,080 45,195 20 30 40 45 50
XA 50 55 50,080 50,200 20 30 40 50 @ 60
XA 55 60 s 55,080 55,200 20 25 30 40 50 60
XA 60 65 2,415 2,460 1,2 | 0,8 60,080 60,200 30 40 50 60 70
XA 65 70 65,100 65,262 30 40 50 60 70
XA 70 75 70,100 70,262 40 50 60 80

XA 75 80 75,100 75,262 40 50 60 80

XA 80 85 80,100 80,267 40 60 80 100

XA 85 920 85,100 85,267 30 40 60 80 100
XA 920 95 90,100 90,267 40 55 60 80 100
XA 95 100 95,100 90,267 60 100

XA 100 105 100,100 100,267 60 70 80 100 115
XA 105 110 105,100 105,267 60 100

XA 110 115 110,100 110,267 60 100

XA 115 120 115,100 115,267 50 70

XA 120 125 120,100 120,272 60 100

XA 125 130 125,100 125,272 60 100

XA 130 135 130,130 130,280 60 100

XA 135 140 135,130 135,280 60 100

XA 140 145 2,385 2,450 1,4 |08 9,5 140,130 140,280 60 100

XA 150 155 150,130 150,280 60 100

XA 160 165 160,130 160,280 60 100

XA 170 175 170,130 170,280 60 100

XA 180 185 180,130 180,286 60 100

XA 190 195 190,130 190,286 60 100

XA 200 205 200,130 200,286 60 100

XA 220 225 220,130 220,286 60 100

XA 240 245 240,130 240,286 60 100

XA 250 255 250,130 250,292 60 100

XA 260 265 260,130 260,292 60 100

XA 280 285 280,130 280,292 60 100

XA 300 305 300,130 300,292 60 100

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos con mantenimiento en bronce y POM

Espesor (e)
Max.

s +0,13
-0,13

+0,4

-0,3 +0,1 Nominal

Xw 16 30 23 2

Xw 18 32 25

Xw 20 36 28

xw 2 38 30 3 1,5 1,577 1,487
Xw 24 42 33

Xw 26 44 35

Xw 28 48 38

Xw 32 54 43

Xw 38 62 50

Xw 42 66 54 4

Xw 48 74 61

Xw 52 78 65 2,5 2,51 2,6
Xw 62 90 76

Lamina de friccion tipo XS

A

T 0 0 00000
0O 000 OC 0000
© 0000000
O 00000000
C 0O 0 0 0000
0O 00000000 B
oﬁuouuooo

0000 C 0 000

XS 500 125 2,0
XS 2,5
XS 3,08

Todas las unidades estan en mm.
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Casquillos con mantenimiento de bronce puro
Informacion técnica

Materiales

Fabricados partiendo de bandas de bronce laminado con
una composicion del 92% de cobre mas un 8% de es-
tano, cortadas segun el desarrollo de la pieza y dobladas
para conseguir su forma.

En su parte interior presentan unos alveolos de forma rém-
bica en la que se acumulara la grasa que se debe aplicar
durante el montaje. La seleccion de la grasa a utilizar de-
pendera de las condiciones de uso, siendo la grasa para
rodamiento comun la mas utilizada.

Se trata de un material con una relacion dureza / coeficien-
te de friccion elevada, elevado coeficiente de conductivi-
dad térmica que permite la transmision del calor generado
por el rozamiento y una mas que efectiva resistencia a la
corrosion.

NORMA: ISO 3547 / DIN 1494

Propiedades mecanicas

Las propiedades mecanicas del casquillo se resumen en
la siguiente tabla:

Densidad 8,8 gr/cm?
Carga max. (estatica) 470N/ mm?
Coef. conductividad térmica 58W/m-K
Coef. dilatacion térmica 18,56-10°/K
PV Maximo 2,8 N/mm? - m/s
Coeficiente de friccion 0,08 - 0,25
Elongacion 40 %

Resistencia a la corrosion

La resistencia a la corrosion de los casquillos de la serie
SB es elevada debido al material base que lo componen.
Se trata por tanto de un casquillo apto para ambientes
sucios y agresivos.

La presencia de agua no le afecta, aunque debido a la ne-
cesidad de lubricante anadido no es apto para trabajos
sumergidos.

Tels. 976 47 20 18 » 638 66 02 60 * Fax 976 47 09 83

Tan solo se vera corroido por aguellas substancias que por
naturaleza atacan el bronce o las que pudieran ocasionar
un deterioro de la grasa lubricante.

Temperaturas

Los limites de temperatura vendran fuertemente influencia-
dos por la seleccion de los lubricantes utilizados. En princi-
pio se proponen unos limites de funcionamiento constante
que van de los -20 °C a los 100 °C.

Se pueden modificar los valores de los extremos del inter-
valo de aplicacion mediante el empleo de aceites y grasas
de altas solicitaciones.

Aplicaciones

Una cualidad destacable de estos casquillos es que pre-
sentan una pared muy delgada, posibilitando la reduccion
de tamano de mecanismos y maquinas. Por otro lado, no
existen valores en diametro maximo que no se puedan fa-
bricar.

Podemos considerar a este casquillo como uno de los mas
apropiados para las siguientes aplicaciones:

e Cargas elevadas.
* Movimientos rotatorios, oscilatorios y lineales.
e Ambientes externos corrosivos.
e Ambientes sucios.
¢ Resistencia a impactos producidos en el gje.
Por lo que son ideales para las siguientes aplicaciones:
° Remolques, tractores.
° Maquinaria de movimiento de tierras en general.
e Cilindros hidraulicos.
¢ Industria maderera.

¢ Industria ceramica.

Ejemplo de calculo
Ver pégina 5.
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Serie Casquillos con mantenimiento de bronce puro

Didmetros Nominales d montado
Longitudes
Min. Max. Min.

HI +0,000 | +0,043 | +0,030 | +0,065
+0,000 | +0,062 | +0,045 | +0,085
Detalle A

IH +0,000 | +0,087 | +0,070 | +0,120

II +0,000 | +0,115 | +0,130 | +0,210

o Tels. 976 47 20 18 » 638 66 02 60 ¢ Fax 976 47 09 83
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Todas las unidades estan en mm.




Casquillos con mantenimiento de bronce puro

Casquillos con valona SBB

Datalle A

Diametros Nominales Espesor d montado
d Dval Valona Min. Max. Fonaides
SBB 25 28 35 1,5 0,6 0,4 +0,000 25,052 28,035 28,075 15 25
SBB 30 34 45 2 30,052 34,045 34,085 20 30
SBB 35 39 50 2 0,6 0,4 +0,000 35,062 39,045 39,085 20 30 35
SBB 40 44 55 2 40,062 44,045 44,085 25 40
SBB 45 50 60 2,5 1,2 0.4 +0,000 45,062 50,045 50,085 30 45 50
SBB 50 55 65 2,5 50,062 55,100 55,055 30 50
SBB 55 60 70 2,5 55,074 60,100 60,055 30 50
SBB 60 65 75 2,5 60,074 65,100 65,055 30 60
SBB 65 70 80 2,5 1,2 0,4 +0,000 65,074 70,100 70,055 30 60
SBB 70 75 85 2,5 70,074 75,100 75,055 40 70
SBB 80 85 100 2,5 80,074 85,120 85,070 40 80
SBB 90 95 110 2,5 90,087 95,120 95,070 50 90
SBB 100 105 120 2,5 12 0.4 +0,000 100,087 105,120 105,070 50 90
SBB 110 115 130 2,5 110,087 115,120 115,070 | 50 90
SBB 120 125 140 2,5 120,087 125,170 125,100 50 90
SBB 130 135 155 2,5 130,100 135,170 135,100 60 90
SBB 140 145 165 2,5 140,100 145,170 145,100 60 90
SBB 150 155 180 2,5 1,2 0,4 +0,000 150,100 155,170 155,100 60 90
SBB 160 165 190 2,5 160,100 165,170 165,100 60 90
SBB 170 175 200 2,5 170,100 175,170 175,100 60 90
SBB 180 185 215 2,5 180,100 185,210 185,130 60 90
SBB 190 195 225 2,5 18 0,6 +0,000 190,115 195,210 195,130 60 920
SBB 200 205 235 2,5 200,115 205,210 205,130 60 90
SBB 225 230 260 2,5 225,115 230,210 230,130 60 90
SBB 250 255 290 2,5 250,115 255,260 255,170 60 90
SBB 265 270 305 2,5 18 0.6 +0,000 265,130 270,260 270,170 60 90
SBB 285 290 325 2,5 285,130 290,260 290,170 60 90
SBB 300 305 340 2,5 300,130 305,260 305,170 60 90
Todas las unidades estan en mm. ‘
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METALES TERMOPLASTICOS

Bronce Metacrilato - Policarbonato
Cobre Poliamida - Polietileno
Casquillos sinterizados bronce Polipropileno - PVC
Casquillos metalicos TECAM 6 Mo - Delrin
Aluminio - Latén - Grafito Teflén - Arnite
Fundicién perlitica y nodular Akulén GX - Adiprene
Barra cromada Celotex - Baquelita

ESTANQUEIDAD HIDRAULICA
Juntas: Téricas, Planas, Metalbuna Tapones
Hilo térico Conexiones
Collarines - Guias Latiguillos
Empaquetaduras Mangueras
Rascadores - Retenes Valvulas
Rotulas Racores
Programa completo Busak-Shamban y Hunger
NEUMATICA
Mecanizacién de juntas de estanqueidad y Cilindros
guiado hasta un diametro de 260 mm. en 24 h. Electrovalvulas
y para diametros superiores en 48 h. Racores
Valvulas
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